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GENERALITATI
LI Prezenta specificatie tehnicd stabileste forma, dimensiumle, culorile,
conditiile tehnice si de calitate pe care trebuie sé le indeplineasca produsul gata
confectionat.

1.2 Centura se confectioneazi din material textil de culoare neagrd si este
previzuti cu sistem de autoblocare al cataramei.

1.3 Centura se poarti la costumul / combinezonul de instruire de catre elevii
Scolii de Pregitire a Agentilor Politiei de Frontiera ”Avram Jancu” .

1.4 Centura se confectioneaza din doud pérti distincte: centura interioard din
material textil tip nailon (sau echivalent) si centura exterioara din material
textil tip Cordura 500 D (sau echivalent), laminata si taiatd cu laser.

1.5 Catarama se confectioneaza din metal (aluminiv/alama) la culoare si este
prevazuti cu un sistem de inchidere/deschidere rapida.
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1.6 Centura se confectioneaza in 5 marimi (S, M, L, XL, XXL) si va avea o
greutate totald de maxim 500 g. pentru mérimea XL.

Produsul gata confectionat trebuie s& corespundd prevederilor prezentei
specificatii tehnice si cu modelului avizat.

Avizarea modelului sc va face de c¢itre achizitor cu ocazia lansirii In productic,
pentru 2 produse identice, din care unul la producitor si unul la beneficiar, ce
vor constitui modelele de referintd in functie de care se executi si se verifici
calitatea produselor contractate.

Nota: Specificatiile tehnice care indicd o anumit{a origine, sursa, producfie, un
procedeu special, o marcd de fabrica sau de comert, un brevet de inventie, o
licenta de fabricafie sau un standard, sunf mentionate doar pentru identificare:
cu usurin{i a produsului si NU au ca efect favorizarca sau eliminarea anumitor
operatori economici. Aceste specificatii vor fi considerate ca avind mentiunca
de ., sau echivalent”.

II. TABEL CU MATERIALE

| Nr. Denumirea materialului | Utilizare
| ert. | - ;
| 1. | Material tip nailon (sau echivalent) Cenlura intericard -
| 2. Material tip Cordura 500 D (squ Centura exlerioars
| echivalent)
3. | Metal la culoare Catarama

Banda tip velcro la culoare

4. | Fatd centura interioara, spate |
| centura exterioara

L. DIMENSIUNI SI TOLERANTLE

. Indicatii dimensionale in ¢m /Mirimi Tolerante |

Detalii produs = i T = ——— R
S M L XL XXL  fem)

: = | | R
Lungimea centurii | uh 106 116 125 136 3
interinare e | | |
Litimea centuril interioare A rl_ 4 4 4 0,2
Lungimea centurii " ..

& 94 104 |14 N2 (132 s
exterioane i . . |
|.itimea centurii exterioare 4.3 .5 .5 4.5 4.5 .2

IV. CONFECTIONAREA

4.1 Centura interioard este confectionatd din material textil tip nailon
100% (sau echivalent). Aceasta este realizatd din trei straturi suprapuse de
material, cusute Intre ele prin 4 randuri de cusituri. Distanta Intre cusaturi este de
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10 mm, iar pasul cusaturii este de 3,5 pasi/cm.

Centura interioard are stratul exterior realizat din bandd tip velcro,
cauciucatd, pentru a permite fixarea centurii exterioare.

Centura are prevdzutd la partea interioard, pentru ajustarea pe talie, o
banda velcro suprapusd peste centurd pe o lungime de aprox. 25 cm. Banda
velero este cusuta de jur imprejur pe capatul interior al centurii interioare.

4.2 Centura exterioari este formatd din chingi.

Pe partea exterioard a chingii este cusut un strat dublu din material textil tip
Cordura 500D (sau echivalent), de culoare neagrd, laminat si tdiat cu laser
(sistemul laser-cut). Acest strat este cusut cu 1 rdnd de cusdturd simpld (3,5
pasi/cm), de o parte si de alta a perforatiilor (pe lungimea centurii).

Pe sistemul laser-cut pot fi prinse accesoriile. Taieturile sistemului laser-
cut sunt previzute in pereche (sus - jos), avand o lungime de 30 mm + 2 mm s1 0
distanta Intre tdjeturi de 10 mm + 2 mm. Perechile de taieturi sunt pozifionate la
distanta de 8 + 2 mm de marginea stratului de material textil tip Cordura 500D
(sau echivalent).

Stratul exterior se coase peste chinga, pe latimea acesteia, cu 2 rAnduri de
cusaturd (pasul cusdturii de 3,5 puncte/cm), de o parte si de alta a perforatiilor, pe
lAngd perforatii si peste banda interioard din velcro a centuril.

Pe partea interioard, centura are o banda velero ce permite fixarea acesteia
pe centura interioara.

Centura este prevazutdl cu un sistem de ajustare a taliel.

In partea dreaptd a centurii se prinde catarama de chinga centurii, iar partea
indoita a chingii (aproximativ 70 mm.), se prinde prin coasere. Stratul exterior al
centurii este prevazut cu un sistem de prindere pe catarama, cu inel, prin care
trece materialul tngustat (formd conicd - de la 40 mm. la 25 mm , pe o lungime de
20 mm., lungimea totald a elementului fiind de 120 mm.) s1 prevazut la capit cu
velcro. (30720 mm.)

Partea stdngd a centurii din chingd se prinde de catarama metalicd prin
orificiu de prindere de pe cataramd. Centura se ajusteazd pe talie prin fixarea
chingii prin gaicd. Gaica este realizatd din velcro (cu bucle pe o faid si
crampoane pe cealaltd fatd, pentru a se putea prinde de centurd) cu o lungime de
14 mm. si o latime de 20 mm .

Inchiderea centurii exterioare se face prin cuplarea celor 2 parti ale
cataramei.

4.3 Catarama metalici trebuie sa reziste la o fortd de tragere de minim
15 KN, iar forta de rupere a inelului cataramei va fi de minim 20 KN.

4.4 Centura va avea o grosime totald de 4,5mm + 3 mm.

V. CONDITII DE RECEPTIE ETICHETARE, MARCARE,
AMBALARE SI INTRETINERE

Receptia calitativd si cantitativd a centurii se face de cétre reprezentanti ai
unitatii beneficiare, la sediul furnizorului care se obligd sa se asigure condifii optime
pentru efectuarea acestei operatiuni. In cazuri deosebite receptia poate fi facutad de
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catre reprezentantul confectionarului sau se livreazi prin autoreceptie, situafie in
care producétorul isi asumd intreaga responsabilitate asupra calitdtii produselor.
Orice livrare va fi insotitd de certificat de calitate, buletin de analizé sau certificat de
conformitate pentru fiecare lot livrat.

Inspectoratul General al Politiei de Frontiera isi rezervd dreptul de a
efectua verificari privind calitatea materiilor prime si auxiliare folosite, solicitind
furnizorului sd efectueze determindri ale valorilor parametrilor tehnici la un
laborator de specialitate, acreditat in acest sens, si verifice respectarea procedurilor
pe fluxul de fabricatie, cat si sa efectueze inspectil finale la produsele ce se/sau au
fost livrate unititii contractante, urmand a se lua masurile corespunzatoare in cazul
constatdril de neconformitati.

V1. CONDITII DE GARANTIE MARCARE, AMBALARE,
DEPOZITARE SI TRANSPORT

6.1. Produsul gata confectionat are termen de garantie de minim 12
luni, in conditii de utilizare normalid. Termenul de garantie incepe de la data
receptiel produsului. La livrarea produsului gata confectionat operatorii economicl
vor elibera certificatul de garantie. in cazul in care un produs nu indeplineste
perioada de garantie, la instiintarea autorititii contractante, producatorul este obilgat
sa remedieze defectiunea, iar dacd aceasta nu este posibild trebuie sd asigure
schimbarea produsului in termen de 15 zile calendaristice.

6.2. Marcarea - Fiecare centurd trebuie sd fie previzutd cu o etichetd care
sd contind urmatoarele informatii: denumirea sau emblema producétorului, méirimea,
semnul de control, anul si luna fabricatiei.

CENTURA
Mirimea: L
Cod EAN 13

6.3. Ambalarea - centurile se ambaleazi individual, in pungi de polietilena
sau 1n huse din material textil. Pe fiecare pungd/husa se va lipi cite o etichetd, astfel
incat sa poatd fi usor de identificat marimile, care va contine: denumirea articolului
de echipament, mirimea, Codul EAN 13 iar pentru a fi vizibila, se va folosi font
., Times New Roman”, marime: min. 20. Pungile/husele se introduc in cutii, a cite 30
de buc. fiecare. Cutiile vor avea lipitd o eticheta Inscrisd cu urmétoarele informatii:
denumirea furnizorului, nr. cutiei (nr. cutie din total nr. cutii - ex. cutia 1/10 5/10),
denumirea articolului de echipament, mirimea, cantitatea (30 buc.), anul si luna
confectionarii, denumirea specificatiei tehnice, stampila de aviz CTC, Codul EAN
13, iar pentru a fi vizibild, se va folosi font ,,Times New Roman”, marime: min. 20.

ST-SPAPF-08-2023
Pagina4 din 6



Denumire furnizor: SC
Nr. cutiei; 1/10

Denumirea articolului de echipament: CENTURA
Mirimea: L

Cantitatea: 30 bue.

Anul confectiondrii: 2022

Denumirea specificatiei tehnice: ... PF 2022
Stampila de aviz CTC:

Codul EAN 13

6.4. Depozitarea se face in Incdperi curate, cu umiditate scazuta st la
distantd de orice sursd de cildura. Cutiile cu ghete se pot aseza in stive de maxim 10
perechi suprapuse.

6.5. Transportul se va face cu mijloace de transport curate si
acoperite, ludndu-se mésurile necesare pentru a nu suferi degradari.

Anexele 1 si 2 completeazd specificatin tehnich de produs si fac parte integranti
din aceasfta.

intocmit, )
OFITER PRINCIPAL 1 INTENDENTA
Inspector principal de politie

NEAGA LAVINIU
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Anexa |
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Anexa 2
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