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GENERALITATI
LI Prezenta specifica,tie tehnicl stabile;te fonna, dimensiunile, culorile,

condifiile tehrice gi de calitate pe care trebuie sd le lndeplineasca produsul gata

confeclional.
1.2 Centura se conlecfioneaza din material textil de culoare neagri qi este

prevdzuta cu sistem de autoblocare al cataramei.

1.3 Centura se poadA la costumul / con]binezonul de instuire de citre elevii

$colii de Pregdtire a Agenlilor Poliliei de FrontierA "Awam lancu"

1.4 Centura se confec{ioneazd din doud pirli distincte: centura interioard din

material textil tip nailon (sou echivalent) 9i centura exteioarA din material

textil tip Coldura 5 00 D (sau eclutalerr, IaminatE $i tiiali cu laser'

1.5 Caiarama se confeclioneaz5 din metal (aluminiu/alami) la culoare Ei este

prevazutA cu un sistem de inchidere/deschidele rapid6
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1.6 Centura se confeclioneazS in 5 mirimi (S, M, L, XL, XXL) si va avea o

greutate totali de maxim 500 g. pentru mdrimea XL.
Produsul gata confectionat trebuie sd corespundd prevederilor prezenteL

specificagii tehrice si cu modelului avizat.

Noti: Specificaliilc tchllicc care ildici o anumi(ii origi[e, sursri, plo(luc[ie, rD
procctlcu sllccial, o narci rle fabrici sau de conrert, un brcvct tlc iuYctr(ie, o

licenli de fabricafie sau [I s{aIdltrd, suI{ lnel(ionate doal pentru identificarca
cu uS[rinli ir protlusului;i NIi au ca efect favoriznr-cit san clirninnr-cir irlutnitol'
operatori economici. Aceste specificalii vor Ii considerrte ca rvind nrcnliunca
de ,,suu cclti ulenl".

It. I'AtsEL C'L ],IATIIRIAI,E

Nr.
crt.

Denumirea rnnterialului Utilizare

I. Material litr nailon (sttu ecltivalettt) Centula interioari
2. Material tip Cordura 500 D (saz

echitalent)
Centura exlerioari

3. Mctal la culoat e Crtaranri
4.

Bandd tio velcro la cnloare
Fatd centura interioari, spate

centura exterioari
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IV. CONI,-nCTIONARLA

4.1 Centura interioari este confeclionau din material lextil tip nailon
100%o (sau echhtqlent). Aceasta este realizati din trei straturi suprapuse de

material, cusute intre ele prin 4 rinduri de cus5turi. Distan{a intre cus6turi este de
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10 mm, iar pasul cusiturii este de 3,5 paEi/cm.

Centura interioari are stratul exterior realizat din bandd tip velclo,
cauciucal;. perh! a permite fixarea centurii exrerioare.

Cenlura are prevAzuta la paftea interioar'6, pentru ajustarea pe talie, o

band6 velcro suprapusd peste centula pe o iungime de aprox. 25 cm. Banda
velcro este cusuta de jur imprejur pe capetul interior al centurii interioare.

4.2 Centura extcrioari este formatd din chingd.
Pe padea exterioara a chingii este cusut un shat dublu din material textil tip

Cordura 500D (sau echitalent), de culoare neagr5,, laminat Fi taiat cu Iaser
(sistemul laser-cut). Acest stuat este cusut cu I rdnd de cusaturi simpld (3,5
pa;i/cm), de o pafie qi de alta a perfora\nlor (pe lungintea centurii).

Pe sistemul laser-cut pot fi prinse accesoriile. T6ieturile sistemului laser-
cut sunt prev6zute in pereche (sus - jos), avdnd o lungime de 30 nxn + 2 nrm !i o

distanta intre taieturi de 10 mm * 2 mm. Perechile de tdieturi sunt pozilionate la
distanta de 8 + 2 mm de marginea stratului de material textil tip Cordura 500D
(sau echbalent).

Stratul exterior se coase peste chingd, pe 16!imea acesteia, cu 2 rdnduri de

cusdturd (pasul cusdturii de 3,5 puncte/uz), de o parte Ei de alta a perfotaliilor, pe

l6ngd perforalii qi peste banda interioard din velcro a centurii.
Pe partea interioara, centura are o bandd velcro ce permite lixarea acesteia

pe cefltura interioara.
Centum este prevAzutd cu un sistem de ajustare a taliei.
In paftea dreaptA a centurii se prinde catarama de chinga centurii, iar pafiea

indoitd a chingii (aproximdti\,70 nmt.), se prinde prin coasere. Stuatul exter.ior al
centurii este prevAzut cu un sistem de prindere pe catarama, cu ine]. prin care

trece materialul ingtstat (fbr 1d conicd - de lq 40 ntm la 25 mm , pe o lungime de

20 mm., lungmtea totald a elementului fiind de 120 mm.) 9r prevdznt Ia capit cu

veluo. (30/20 mm.)
Pafiea stanga a centuLii din chingd se prinde de catarama metalicA prin

orificiu de prindere de pe cataram6. Centura se ajusteazd pe talie prin ltxarea
chingii prin gaicE. Gaica este realizati din velcro (cu bucle pe o fqtd si
crampoane pe cealaltd fald, petlh'u a se putea prinde de centurii) ct\ o lungime de

I4 mm. si o lltime de 20 mm .

Inchiderea centurii exterioare se face prin cuplalea celor 2 pdrfi ale
cataramei.

4.3 Catarama metalici trebuie sA reziste la o fortd de tragere de n'iinim
15 KN, iar forJa de rupere a inelului cataramei va lt de minim 20 KN.

4.4 Centura ya avea o grosime tohlA de 4,5rnm + 3 mrn.

V. CONDITII DE RE TICI I LTAIIII N,LARCA

AMBALARE SI INTRETINERE

Receplia calitativA $i cantitativA a centurii se face de cdtre l eprezentanti ai

unitdlii beneficiare, la sediul furnizotului care se obligd sd se asigure condilii optime
pentuu efectuarea acestei operafiuni. in cazuri deosebite lecepfia poate fi ficutd de
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cetre reprezentantul confeclionarului sau se livreazl prin autoreceplie, situalie in
care producdtorul iEi asumi inueaga responsabilitate asupra calitdlii produselor.

Orice livrare va fi insoliti de cedificat de calitate, buletin de analizd sau certificat de

conlormitate penlr.r fiecare lot livral.

Inspectoratul General al Poti{iei de Frontieri i;i rezew6 dreptul de a

e{bctua verificdri privind calitatea materiilor prime gi auxiliare folosite, solicitAnd
fumizorului sb efectueze determindri ale valolilor parametrilor tehlici la rur

laborator de specialitate, acreditat in acest sens, sd verihce respectarea procedutilot
pe fluxul de fabricafie, cdt gi s6 efectueze inspeclii finale la produsele ce se/sau au

fost livrate unitalii contractante, urmAnd a se lua misurile corespunzAtoare in cazul

constaterii de neconformitili.

vI. CONDITII DE GARANTIE MARCARE, AMBALARX,
DEPOZITARE SI TRANSPORT

6.1. Produsul gata confcclionat are termen de garanlie de minim 12

tuni, in condifii de utilizare normali. Termenul de garantie incepe de Ia data

recepliei produsului. La livralea produsului gata confeclionat operatorii economici
vor elibera cedihcatul de garanfie. in cazul in care un produs nu indeplineqte
perioada de garanlie, 1a inltiinfarea autoritalii contractante, producdtorul este obilgat
sd remedieze defecliunea, iar dacd aceasta nu este posibilE trebuie sa asigure

schimbarea produsului in termen de 1 5 zile calendaristice.

6.2. Marcarea - Fiecare centurl trebuie sA fie prevAzuti cn o etichetA cale
sA confina umAtoarele informa{ii: denumilea sau emblema producltorului, mdriurea,
semnul de control. anul qi luna fabricaliei.

6.3. Ambalarea - centurile se ambaleazf, individual, in pungi de polietileni
sau in huse din n.raterial textil. Pe fiecare pungS-/husd se va lipi cate o etichetd, astfel

incat sA poata fi ugor de identificat mdrimile, care va conline: denumirea arricolului
de echipament, mdrimea, Codul EAN 13 iar pentru a fi vizibilS, se va folosi font

,,Times New Roman", m6rime: min. 20. Pungile/husele se introduc in cutii, a cate 30

de buc. fiecare. Cutiile vor avea lipitA o eticheta inscrisd cu urmitoarele informalii:
denumirea fumizorului, nr. cutiei (ru. cutie din total nr. cutii - ex. cutia 1/10 5/10),
denuurirea arlicolului de echipament, mirimea, cantitatea (30 buc.), anul qi luna

confeclionbrii, denumirea specificafiei tehnice, gtampila de aviz CTC, Codul EAN
13, iar pentru a fi vizibild, se va folosi font ,,Times New Roman", mdrime: min, 20.
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Denumire fu mizor: SC .............................. ............ SRL
Nr. cutiei: 1/10
Denumirea anicolului de echipament: CENIURA
Mfuimea: L
Cantitatea: 30 buc,

ul conleclionirii: 2022
umirea specificaliei tehnice: .,,. PF 2022

Stampila de aviz CTC:
Codul EAN 13

6.1. Depozitarca se face in incdperi curate, cu umiditate scdzuti ii la
distanld de olice sulsd de cdldur5. Cutiile cu ghete se pot ageza in stive de maxim 10

perechi suprapuse.
6.5. Transportul se va face cu mijioace de transpofl cuate $i

acoperite, luAndu-se mEsurile necesare pentru a nu suferi degraddri.

din aceasta.

Intocmit,
OFTTEI{ I'ITINCIPAL I INTENDENTA

lnspector prhtcipal dc polilie
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