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            Compartimentul Marketing Achiziţii
FORMULAR PROPUNERE TEHNICĂ
Pentru  Șepcuță elevi
Denumire operator economic……………………………………..
	Șepcuță prevăzută în specificația tehnică nr. 1.530.480  din 25.02.2026:
	Propunere tehnică a operatorului economic

         
	Îndeplinire cerință

	1.2. Şepcuţa este realizată din ţesătură cu legătura ripstop de culoare bleumarin şi se compune din calotă cu 6 clini și cozoroc. La partea din spate este prevăzută cu sistem reglabil de strângere cu bandă tip velcro.

1.3. Clinii se dublează la partea frontală cu întăritură termoadezivă, iar cusăturile de îmbinare interioare ale clinilor sunt dublate prin cusături la două ace cu bandă textilă, astfel încât să asigure o bună stabilitate dimensională. Toţi clinii sunt prevăzuţi cu orificii festonate pentru asigurarea transferului termic.

1.4. Cozorocul este confecţionat din material fond care îmbracă o întăritură preformată din material plastic cu marginile colţurilor uşor rotunjite şi curbate spre interior. Cozorocul este fixat de calotă la nivelul clinului frontal.                

1.5.  Pe partea frontală se inscripţionează prin brodare, cu fir galben metalizat, sintagma „POLIŢIA DE FRONTIERĂ”, cu majuscule și sub aceasta se brodează drapelul ROMÂNIEI.

1.6. Pe partea frontală deasupra cozorocului, la baza calotei, se montează un șnur brodat de culoare portocalie, care este fixat prin doi nasturi țepușe.

1.7.  Şepcuţele se poartă de către elevii instituțiilor de învățământ pentru formarea polițiștilor.

1.8. Şepcuţele se confecţionează în 11 mărimi (52 – 62) sau în mărimi echivalente conform SR EN 13402-3 (XS, S, M, L, XL, XXL,...).

1.9. Şepcuţa gata confecţionată trebuie să corespundă prevederilor prezentei specificaţii tehnice şi cu modelul avizat.


	
	

	II. MATERII PRIME ŞI AUXILIARE
Nr.

crt.

Denumirea materialului

Utilizare

Țesătură cu legătura ripstop:

Material de bază calotă şi cozoroc

Suport neţesut

Coasere calotă interioară

Cozoroc plastic matriţat

Interior întăritură cozoroc

Inserţie termoadezivă

Întăritură partea frontală și baza clinilor

Material neţesut 40 g/mp.

Dublură banda interioară la baza calotei

Bandă textilă cu lăţimea de 1,5 cm. la clini şi  2,5 – 3 cm. la contur

Dubluri cusături clini şi bandă interioară contur calotă

Aţă poliester la culoare

Cusut şi festonat

Fir metalic special pentru brodat

Emblemă și inscripționare denumirea structurii

Buton metalic cu picioruş îmbrăcat în material fond

Încheiat clinii la îmbinare 

Bandă tip velcro la culoare

Ajustare spate

Șnur brodat
Aplicare pe lățimea cozorocului


	
	

	II. CARACTERISTICILE TEHNICE ALE MATERIILOR PRIME ŞI AUXILIARE

3.1 Țesătură ripstop culoare bleumarin cod Pantone 19-3924 TCX.

Caracteristica
Metoda de verificare

UM

Valori/toleranțe

Compoziția fibroasă

SR EN ISO 
1833-7

%

30 – 35 BBC;   

diferența PES

Masa 

SR EN 12127

g/m2
225 + 5%
Forța de rupere, minim

SR EN ISO 13934-1

N

U = 1200

B = 600

Piling

(7000 cicli), minim

piling

SR EN ISO 12945-2

SR EN ISO 12945-4

notă

5

scămoșare

5

matisare

5

Rezistenţa la abraziune (12 Kpa), minim
SR EN ISO 12947-2
Nr. cicli
40.000
Rezistența la sfâșiere, minim

SR EN ISO 13937-2
N

U = 40
B = 30
Permeabilitatea la aer, minim
SR EN ISO 9237 
l/m2/s
30
Unghiul de revenire din şifonare, minim

SR EN ISO 
2313-1

grade

U = 135

B = 135

Legătura

SR 6431 sau echivalent

-

Ripstop 

(pânză)

U = 2 fire ripstop la 

20 fire fond + 2 fire
B = 2 fire ripstop 

la 10 fire fond + 2 fire
Modificări dimensionale la spălat la 400 C, maxim

după 1 spălare

SR EN ISO 5077

SR EN ISO 3759

SR EN ISO 6330

%

U = + 2,5
B = + 2,5
după 12 spălări

U = + 2,5
B = + 2,5
Rezistența vopsirilor la transpiraţie, minim 

acidă

SR EN ISO 
105-E04

notă

4 - 5
alcalină

4 - 5
Rezistența vopsirilor la frecare, minim

uscată

SR EN ISO
 105-X12

notă

4 - 5

umedă

4

Rezistența vopsirilor la lumină artificială, minim

SR EN ISO 
105-B02
notă
5

Rezistența vopsirilor la spălare casnică şi industrială  la 400C, minim

după 1 spălare

SR EN ISO 105 -C06

notă

4 - 5
după 12 spălări

4 - 5

pH extract apos
SR EN ISO 3071
unit. pH
5 - 8
Conținut de formaldehidă
SR EN ISO 14184-1
mg/kg
Nedetectabile
Amine cancerigene, maxim
SR EN ISO 14362-1
mg/kg
30
Eficacitate antibacteriană A
SR EN ISO 20743
notă
≥ 3
Protecţia la radiaţiile UV solare – UPF, minim
SR EN 13758-2+A1
-

30

Rezistența la murdărire (grad de oleofobizare), minim

SR EN ISO 14419

notă

5

Rezistența la umezire superficială (spray test), minim

SR EN ISO 4920

notă

4

Suplimentar se va determina „managementul vaporilor de transpirație” (OMMC) prin metoda AATCC 195, care trebuie să aibă o valoare ≥ 5 grade.

3.2 Inserţie termoadezivă pentru întăritură partea frontală: suport textil țesut din fire sintetice, impregnat cu granule de adezivare – polipropilenă, cu masa de 340 g/m² şi cu min. 40 puncte de adezivare/cm2.

3.3 Inserție termoadezivă nețesută pentru întăritură baza clinilor cu o compoziţie  din fibre sintetice,  masa de 70 - 80 g/mp. şi cu min. 40 puncte de adezivare /cm2. 
3.4 Fir pentru brodat: compoziție 45% poliamidă, 55% poliester ”miez înfășurat” ±5%, cu finețea Nm 32-36/1, alungire max.   50%, tensiune 580-640cN.

	
	

	IV.DIMENSIUNI ŞI TOLERANŢE

Nr.crt.

Indicaţii dimensionale în cm / Mărimi

Tol.

52*

53*

54*

55*

56*

57*

58*

59*

60*

61*

62*

+
1. Circumferinţa şepcuţei la baza clinilor

53

53,5

54,5

55,5

56,5

57,5

58,5

59,5

60,5

61,5

62,5

0,5

2. Lungimea clinului frontal pe cusătura de îmbinare cu cozorocul

18,5

19

19

19,5

19,5

20

20

20,5

20,5

21

21

0,2

3. Lungimea clinului frontal pe cusătura de îmbinare cu clinii laterali

16

16,5

16,5

17

17

17,5

17,5

17,5

17,5

18

18

0,5

4. Lăţimea cozorocului măsurată pe mijloc

7,5

7,5
7,5
7,5
7,5
7,5

7,5
7,5
7,5
7,5

7,5

0,5

5. Lungimea cozorocului pe linia de îmbinare cu clinii

22

22
22
22
22,5
22,5

23
23
23,5
23,5

24

0,5

6. Lăţimea bridei de strângere şi reglare

2

2
2
2
2
2

2
2
2
2

2

0,5

7. Lungimea bridei de strângere şi reglare

8

8
8
8
8
8

8
8
8
8

8

0,5


	
	

	III. CONFECŢIONAREA

5.1 Calota şepcuţei este confecţionată din 6 clini. Terminaţia clinilor este dublată, la interior, de o bandă textilă de protecţie care este aplicată pe un material neţesut de culoare bleumarin. Ajustarea circumferinţei şepcuţei se face cu ajutorul a două bride din material fond pe care este aplicat velcro şi care se suprapun pentru a permite ajustarea circumferinţei calotei.

5.2  Clinii se îmbină prin cusături simple. Cusăturile se descalcă şi se dublează cu  bandă textilă ale cărei rezerve sunt îndoite spre interior. Lățimea finită a benzii este de 15 mm. și este tighelită la 5 mm. de îmbinare.

5.1 Clinii frontali se termoculează cu un strat de întăritură termoadezivă cu o granulaţie mare de puncte de polipropilenă care asigură forma uşor bombată a părţii frontale. 

Clinii frontali, la partea superioară, are o pensă tighelită la 1 mm., iar închiderea pensei se realizează cu o cusătură simplă surfilată. 

Pe partea frontală a calotei, la 2,5 cm +/- 0,1cm de îmbinarea clinilor frontali cu cozorocul, pe o lungime de 10 cm +/- 0,2 cm, se brodează boldat cu grosimea de 0,3 cm, sintagma
POLIŢIA

DE

FRONTIERĂ
Cu dimensiunea literelor de 1,5 cm x 1 cm +/- 0,1 cm pentru cuvintele ”POLIȚIA” și ”FRONTIERĂ”, respectiv 1,1 cm x 0,7 cm +/- 0,1 cm pentru cuvântul ”DE” și distanța între litere de 0,1 cm. Brodarea se va face cu fir special pentru brodat de culoare galben metalizat. Înscrisul specific structurii se poziționează pe mijlocul clinului frontal conform schiței din anexa nr. 1.
Sub sintagma ”POLIȚIA DE FRONTIERĂ”, la 0,4-0,5 cm, se brodează cu fir special pentru brodat (grosimea de 0,2 cm, lățimea de 0,5 cm) drapelul României. Brodarea se va realiza pe toată lungimea sintagmei ”FRONTIERĂ” conform schiței din anexa nr. 1. 
5.3 Cei doi clini din spate sunt decupaţi la partea inferioară pentru a forma o deschidere. La un capăt se coase o bridă din material fond prevăzută cu velcro (partea cu bucle) care se suprapune pe o lungime de 85 mm. cu partea opusă de velcro (partea cu cârlige), pentru a se fixa.

5.4 La capătul de îmbinare al clinilor se montează un buton metalic cu picioruş îmbrăcat în material fond, care maschează cusăturile de îmbinare ale clinilor.

5.5  Pe mijlocul fiecărui clin la 90 - 95 mm. de baza șepcii, este realizat un decupaj circular festonat. 

5.6 Terminaţia şepcuţei este dublată de o bandă textilă din microfibră la culoare, aplicată peste un material termoadeziv neţesut, cu o lățime de 20 - 25 mm. și 4 tighele vizibile pe interior la aproximativ 5 mm. distanță.

5.7 Cozorocul se confecţionează din două straturi de material fond, se întăreşte cu o întăritură din material plastic ştanţat la dimensiune şi se fixează de şepcuţă cu tighel la 1 mm., marginile acestuia depăşind cu 1-1,5 cm. cusăturile de îmbinare ale clinilor frontali. Cozorocul este preformat cu colţuri uşor rotunjite şi fixat în aşa fel încât să aibă format uşor curbat spre interior la extremităţi. Pe cozoroc sunt realizate 4 tighele la 15 mm. de margine, distanta între tighele fiind de 5 mm. La îmbinarea dintre cozoroc și clinul frontal se montează șnurul brodat, care depășește cu 1-1,5cm marginile cozorocului, fiind fixat de calotă cu cei doi nasturi tip țepușă.

5.8 Șnurul brodat este realizat prin brodare. Broderia reprezintă o formă stilizată de împletitură, care se termină la cele două capete prin inele de prindere ce permit fixarea deasupra cozorocului, cu ajutorul nasturilor țepușe. Lățimea șnurului este de 1-1,1cm, iar lungimea șnurului brodat depășește cu 1-1,5cm marginile cozorocului, fiind fixat de calotă cu cei doi nasturi tip țepușe.

Toate cusăturile şepcuței vor fi  executate îngrijit şi întărite la capete.


	
	


	Cerințe prevăzute în caietul de sarcini nr 1.531.628 din 30.04.2026
	Propunere tehnică a operatorului economic 

	
	

	La data livrării, toate produsele vor fi noi și nu vor avea o vechime mai mare de 12 luni de la data fabricației.


	se va completa direct în tabel asumarea comentariu articol cu articol din caietul de sarcini

	Pentru a se dovedi conformitatea materiilor prime din care vor fi confecţionate atât mostrele, cât și produsele, în cadrul propunerii tehnice se vor prezenta rapoarte de încercare sau buletine de analiză pentru materiile prime de bază, respectiv material Țesătură ripstop de culoare bleumarin cod Pantone 19-3924 TCX, utilizate la confecţionarea acestora. Rapoartele de încercare sau buletinele de analiză vor fi emise, în perioada 2025-2026, de un laborator specializat, neutru, acreditat conform Regulamentului (CE) nr. 765/2008 al Parlamentului și al Consiliului din 9 iulie 2008 de stabilire a cerințelor de acreditare și supraveghere a pieței în ceea ce privește comercializarea produselor și de abrogare a Regulamentului (CEE) nr. 339/93.  În cazul în care rapoartele de încercare sau buletinele de analiză sunt emise într-o altă limbă, acestea vor fi traduse în limba română de către un traducător autorizat (ofertanții vor pune la dispoziția traducătorului cerințele din specificația tehnică, pentru a fi evitate eventuale neconcordanțe la traducerea caracteristicilor tehnice analizate în rapoartele de încercare sau buletinele de analiză). Rapoartele de încercare sau buletinele de analiză vor fi însoțite de o copie după Certificatul de acreditare a laboratorului care le-a emis, sau de orice altă dovadă care demonstrează acreditarea laboratorului (de exemplu înscrierea într-un Registru care poate fi consultat on-line, etc.) 
Determinările de laborator vor viza cel puţin parametrii menţionaţi la pct. III –” CARACTERISTICI TEHNICE ALE MATERIILOR PRIME ȘI AUXILIARE” în cuprinsul specificaţiilor tehnice pentru materiile prime de bază. 

Se consideră materii prime de bază: 

· Țesătură ripstop de culoare bleumarin cod Pantone 19-3924 TCX
	Se vor indica rapoartele de încercare depuse în cadrul ofertei pentru a se dovedi conformitatea materiilor prime din care vor fi confecţionate atât mostrele

	Propunerea tehnică va fi făcută în numele ofertantului, aceasta fiind documentul prin care ofertantul demonstrează că are capacitatea tehnică necesară îndeplinirii cerințelor impuse prin caietul de sarcini și specificațiile tehnice anexate acestuia.

Calculația timpului necesar pentru executarea și livrarea produselor ofertate, exprimată în zile calendaristice, va cuprinde, cel puțin,  următoarele:

a) timpul necesar asigurării cu materii prime;

b) timpul necesar confecționării cantității prevăzute pe un contract;

c) timpul necesar efectuării transportului produselor de la punctul de producție la beneficiari, inclusiv cel necesar efectuării operațiunilor vamale (după caz);

În conținutul propunerii tehnice, ofertantul va declara punctul de producție în care vor fi confecționate produsele, cui aparține și adresa completă a acestuia.


	se va completa direct în tabel

	3.6 Garanţie / Termen de valabilitate

Toate produsele trebuie să fie acoperite de garanţie pentru cel puțin perioada solicitată pentru fiecare produs. Perioada de garanţie începe de la data livrării produselor și încheierii procesului verbal de recepție cantitativă și calitativă, fără obiecțiuni, sau în cazul amânării din cauze care nu ţin de Contract, la un interval de 30 zile calendaristice de la acceptarea produselor.

Perioada de garanție este de minim 12 luni de la livrare, pentru purtare fără defecte. 
Garanţia trebuie să acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor în perioada de garanţie.

Pentru scopul acestei proceduri, noțiunea de ”defect”, trebuie interpretată ca un comportament al produsului diferit de parametrii și caracteristicile prezentate de contractant având ca referință pentru determinarea defectelor specificațiile tehnice, anexă la prezentul caiet de sarcini.

Contractantul se obligă să înlocuiască în perioada garanției produsul defect cu altul nou, pe cheltuiala proprie. 

	se va completa direct în tabel asumarea comentariu articol cu articol din caietul de sarcini 

	Termenul de livrare este de minim 30 de zile calendaristice de la data semnării contractului. Livrarea produselor se va face în maxim 3 (trei) tranșe, până la data limită de 20.11.2026, pe baza solicitărilor cu mărimile necesare transmise de către autoritatea către furnizor. Un produs este considerat livrat când toate activităţile din cadrul contractului au fost realizate şi produsul este acceptat de Autoritatea contractantă.

Produsele vor fi livrate cu respectarea tuturor cerințelor cantitative și calitative, la locul de livrare indicat de autoritatea contractantă. 

Contractantul va ambala şi eticheta produsele furnizate astfel încât să prevină orice daună sau deteriorare în timpul transportului acestora către destinaţia stabilită. Produsele vor fi recepționate cantitativ şi calitativ la sediul Autorității contractante: Calea Aradului nr.2, loc Oradea, jud. Bihor.

Dacă este cazul, ambalajul trebuie prevăzut astfel încât să reziste, fără limitare, manipulării accidentale, expunerii la temperaturi extreme, sării sau precipitațiilor din timpul transportului și depozitării în locuri deschise. În stabilirea mărimii și greutății ambalajului Contractantul va lua în considerare, acolo unde este cazul, distanța față de destinația  finală a produselor furnizate și eventuala absență a facilităților de manipulare la punctele de tranzitare.

Transportul şi toate costurile și riscurile asociate sunt în sarcina exclusivă a Contractantului.

Destinația de livrare este sediul Școlii de Pregătire a Agenților Poliției de Frontieră  ”Avram Iancu” , Calea Aradului nr.2, loc Oradea, jud. Bihor.

 Contractantul este responsabil pentru livrarea în termenul agreat al produselor și se consideră că a luat în considerare toate dificultățile pa care le-ar putea întâmpina în acest sens și nu va invoca niciun motiv de întârziere sau costuri suplimentare.


	se va completa direct în tabel asumarea comentariu articol cu articol din caietul de sarcini

	4. Atribuțiile și responsabilitățile părților

Contractantul are obligaţia de a asigura livrarea produselor în termenele şi locaţiile specificate de Autoritatea contractantă.

Contractantul are obligația de a asigura, pentru elevii cu mărimi excepționale, articolele de înbrăcăminte care nu corespund din punct de vedere al măsurilor/mărimilor cu cele executate în producție de serie, pe bază de comenzi individuale și a măsurătorilor. 

Contractantul va asigura resursele umane, materiale, instalaţiile, echipamentele sau alte resurse adiţionale în măsura în care necesitatea acestora este obligatorie îndeplinirii contractului, fără a implica costuri suplimentare din partea Autorităţii contractante.
Contractantul trebuie să se conformeze tuturor revizuirilor, completărilor şi modificărilor oricăror legi şi reglementări la nivel european şi naţional aplicabile care sunt în vigoare în perioada de derulare a contractului şi care afectează furnizarea produselor.
Autoritatea contractantă se obligă să recepţioneze produsele în conformitate cu prevederile prezentului caiet de sarcini și în condițiile de calitate impuse.

Autoritatea contractantă se obligă să plătească preţul produselor către Contractant în conformitate cu prevederile prezentului caiet de sarcini.

Autoritatea contractantă se obligă să pună la dispoziţia Contractantului toate informațiile necesare în vederea derulării în bune condiţii a contractului

	se va completa direct în tabel asumarea comentariu articol cu articol din caietul de sarcini

	5. Documentaţii ce trebuie furnizate Autorităţii contractante în legătură cu produsul
Toate produsele incluse în prezentul caiet de sarcini vor fi furnizate cu documentația adecvată în limba română.

Documentațiile obligatorii pe care Contractantul trebuie să le livreze autorității contractante în cadrul contractului sunt:

- certificatul de garanție pentru produsele livrate

- declarație de conformitate emisă de producător/furnizor.


	se va completa direct în tabel asumarea comentariu articol cu articol din caietul de sarcini

	6. Recepţia produselor

Recepţia cantitativă și calitativă a produselor se va efectua pe baza de proces verbal semnat de o comisie de recepție la sediul autorității contractante. 

În cazul în care comisia de recepție decide suspendarea procesului de recepție, aceasta încheie un proces-verbal de suspendare a procesului de recepție în care consemnează decizia de suspendare, măsurile recomandate în scopul remedierii aspectelor constate, precum și termenul de remediere, iar autoritatea contractantă comunică, în scris, Contractantului decizia comisiei în maximum 3 zile lucrătoare de la luarea la cunoștință a procesului-verbal de suspendare a procesului de recepție, împreună cu un exemplar al acestuia. Termenul de remediere nu poate depăși 30 de zile de la data încheierii procesului verbal de suspendare a procesului de recepție. În cazul în care Contractantul nu remediază aspectele constatate și nu  adoptă măsurile recomandate în cadrul procesului-verbal de suspendare a procesului de recepție în termenul stabilit, comisia de recepție va decide respingerea recepției.

Respingerea recepției este posibilă dacă se constată vicii care nu pot fi remediate și care, prin natura lor, împiedică realizarea uneia sau a mai multor exigențe esențiale.

Cu ocazia efectuării recepției cantitative și calitative, Contractantul are obligația de a demonstra Autorității contractante capabilitățile tehnice ale produselor livrate și caracteristicile măsurabile cuprinse în specificațiile tehnice.

De asemenea, dacă, după recepția cantitativă și calitativă efectuată prin sondaj la livrare de către Autoritatea contractantă, sunt constatate produse care prezintă defecte, Contractantul va fi informat în scris, iar toate aceste produse vor fi refăcute pe cheltuiala acestuia în baza garanției oferite.

Recepția produselor va consta în:

· verificarea cantitativă a produselor;

· verificarea documentației puse la dispoziție de către Contractant;

· verificarea îndeplinirii conformității produselor livrate cu cerințele prevăzute în specificațiile tehnice și cu capabilitățile tehnice ale produsului ofertat, asumate de către Contractant prin propunerea tehnică.
	se va completa direct în tabel asumarea comentariu articol cu articol din caietul de sarcini

	7. Modalităţi și condiţii de plată
Contractantul va emite factura fiscală și factura electronică RO e-factura pentru produsele livrate și acceptate.

Plățile în favoarea contractantului se vor efectua în termen de 30 de zile de la data înregistrării facturii fiscale și a facturii electronice de către Autoritatea contractantă și a tuturor documentelor justificative.

Factura se emite pe numele Autorităţii contractante, în 2 exemplare: 1 exemplar pentru Autoritatea contractantă şi 1 exemplar pentru Contractant, cu respectarea prevederilor art. 319 alin. 20 din Codul Fiscal, cu menţionarea denumirii şi a datelor de identificare ale părţilor semnatare ale contractului.

Fiecare factură va avea menționat numărul contractului, datele de emitere și de scadență ale facturii respective. 

Facturile vor fi trimise în original pe adresa: Calea Aradului nr. 2, Oradea, jud. Bihor, România.

Factura va fi emisă după semnarea de către autoritatea contractantă a procesului verbal de recepţie calitativă și cantitativă, acceptat. Procesul verbal de recepţie calitativă și cantitativă va însoţi factura şi reprezintă elementul necesar realizării plății, împreună cu celelalte documente justificative prevăzute mai jos:

a) certificatul de garanție pentru produsele livrate;

b) declarație de conformitate emisă de producător/furnizor.

Nu se efectuează plăţi în avans.
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	Ofertantul devenit Contractant are obligația de a respecta obligațiile aplicabile în domeniul mediului, social și al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul național, prin acorduri colective sau prin dispozițiile internaționale de drept în domeniul mediului, social și al muncii enumerate în anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

i. Convenția nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere și protecția dreptului de organizare;

ii. Convenția nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare și negociere colectivă;

iii. Convenția nr. 29 a OIM privind munca forțată;

iv. Convenția nr. 105 a OIM privind abolirea muncii forțate;

v. Convenția nr. 138 a OIM privind vârsta minimă de încadrare în muncă;

vi. Convenția nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea forței de muncă și profesie);

vii. Convenția nr. 100 a OIM privind egalitatea remunerației;

viii. Convenția nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;

ix. Convenția de la Viena privind protecția stratului de ozon și Protocolul său de la Montreal privind substanțele care epuizează stratul de ozon;

x. Convenția de la Basel privind controlul circulației transfrontaliere a deșeurilor periculoase și al eliminării acestora (Convenția de la Basel);

xi. Convenția de la Stockholm privind poluanții organici persistenți (Convenția de la Stockholm privind POP);

xii. Convenția de la Rotterdam privind procedura de consimțământ prealabil în cunoștință de cauză, aplicabilă anumitor produși chimici periculoși și pesticide care fac obiectul comerțului internațional (UNEP/FAO) (Convenția PIC), 10 septembrie 1998, și cele trei protocoale regionale ale sale.
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	FORMULARUL nr.2  - Declaratie Privind Respectarea Reglementãrilor Din Domeniul mediului, Social Si al Relatiilor De Munca -  art. 51 din Legea nr. 98/2016 privind achizițiile publice
	Menționați cu DA sau NU depunerea Declarației  și depuneți scanat documentul

	FORMULARUL nr. 6 - Angajamentul ofertantului de a nu subcontracta furnizarea produselor ulterior emiterii comenzii
	Menționați cu DA sau NU depunerea Declarației  și depuneți scanat documentul

	Criteriul de atribuire este cel mai bun raport calitate-preț, conform art. 187 alin. (3) litera a) din Legea nr. 98 din 2016 privind achiziţiile publice.

Autoritatea contractantă va acorda maxim 100 de puncte, din care 80 puncte vor fi acordate pentru factorul preţ şi 20 puncte pentru factorul tehnic, astfel: 

1.1 Protecția la radiațiile UV solare - UPF* - PUV, astfel:
a. Protecția la radiațiile UV solare - UPF  cuprinsă între 31 și 40 : 10 puncte;

b. Protecția la radiațiile UV solare - UPF  peste 40 : 20 puncte 

* Modalitatea de îndeplinire –  rapoarte de încercare sau buletine de analiză pentru material Țesătură ripstop culoare bleumarin cod Pantone 19-3924 TCX

	Indicarea raportului de încercare/buletin de analiză unde se regăsește parametrul necesar aplicării factorilor de evaluare, și anume:

Factorul tehnic F(n)

Valoare

Menționarea numărului de înregistare a raportului de încercare/buletin de analiză unde se regăsește parametrul

Protecția la radiațiile UV solare - UPF* - PUV pentru material Țesătură ripstop culoare bleumarin cod Pantone 19-3924 TCX
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